MIG-/MAG-HITSAUSKONE INVERTTERI IGBT

Kiitos, etta ostit tuotteemme. Lue timi opas huolellisesti,
jotta kaytit siti oikein.

Kaannos alkuperiisesta ohjeesta.




Alj altista itsedisi kaasulle.
Kayta kohdepoistoa kaarihitsauksen aikana, jotta et hengitd kaasuja.

Hitsauskaari vahingoittaa silmii ja polttaa ihoa.
Kiéyta asianmukaista naamaria je suod itinta. Kayta silmien- ja kehonsuojausta
Kaytd asianmukaista suojausta tai verhoa sivullisten suojelemiseksi.
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sauskipind voi aiheuttaa tulipalon. Varmista, ettei alueella ole palavaa
materiaalia.

Melu voi vahingoittaa kuuloa.

Kéytéd kuulonsuojaimia tai muuta keinoa kuulon suojelemiseksi.
Varoita sivullisia kovasta melusta.

Toimintahairion sattuessa pyyda apua asiantuntijalta

Jos asennuksessa ja kdytdsséd ilmenee ongelmia, tarkasta tdmén oppaan kohdat.

Jos et tdysin ymmarra oppaan ohjeita tai et pysty ratkaisemaan ongelmaa oppaan
avulla, ota yhteytta jilleenmyyjaén tai huoltokeskukseemme, jotta saat
asiantuntijan apua.
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Jatkuva ja tasainen toiminta alhaisella virralla. Soveltuu etenkin vdhdhiilisen terdksen,

seosterdksen  ja  ruostumattoman  terdksen  hitsaamiseen.  Automaattinen

suuria kayttdomaarid jne.

Kiitos, ettd ostit tuotteemme. Olemme sitoutuneita valmistamaan parhaimman

laatuisia tuottcita ja tarjoamaan parasta palvelua.

HUOMIO!
Laitetta kdytetddn pddasiassa teollisuudessa. Se tuottaa radioaaltoja, joten

tyontekijdn on kéytettdvd asianmukaisia suojaimia.




630

Maili iT250MIG iT250MIG iT315MIG
1-vaihe 3-vaihe 3-vathe
Jannite (V) 230V +-15%E | 400V +-15%= | 400V +- 15 %z
Taajuus (Hz) 50/60 50/60 50/60
Nimellisvirta (A) 38 12 i8
Lahtovirta MIG (A) 50-250 50-250 50-315
Lahtovirta puikko (A) 20-250 20-250 40-315
Léht6jannite (V) 16,5-26,5 16,5-26,5 16,5-29,8
Kuormitus (%) 60 60 60
Tehokerroin 0,93 0,93 0,93
Tehokkuus (%) 85 835 85
Langansy6tin Kompakti Kompakti Kompakti
Sy6tténopeus (m/min) 2,5-13 2,5-13 2,5-13
Jalkisyo6tto (s) 1 1 1
Lankarullan halkaisija
270 270 270
(mm)
Langan halkaisija
0,8/1,0 0,8/1,0 0,8/1,2
(mm)
Hitsaussauva
1,6-5,0 1,6-5,0 1,6-5,0
(mm)
Kotelointiluokka IP21S IP21S IP21S
Eristysluokka F F F
Sopiva paksuus (mm) yli 0,8 yli 0,8 yli 0,8
Paino (kg) 40 43 45
) 870 x 410 x
Mitat (mm) 870 x 410 x 630 870 x 410 x 630




Laitteessa on jdnnitteen kompensointitoiminto. Se toimii normaalisti, vaikka
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etta virtajohdon maadoitus on kytketty. Kytke kummallakin tavalla, niin laite on
vieldkin turvallisempi.
Asennus
1Y T11t3 Lkaacimnlla naineenciitimeen f(e1 cically nakkankeeen) 12 kaacniiohdolla
1) Lilid  KaasSupun(  painllnsaauinelinl (81 SiSai Pakkaukselni; ja xKaasujonaiuna
Toittann lii4ininin
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reifissd, jotta se ei purkaannu. Leikkaa taitettu osa langasta pois, jotta se ei jad jumiin
laitteeseen.

7. MIG-polttimeen on asetettava lanka késin.
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6. 2T/4T HITSAUSVALINTA

7. LANKAJARRU

o]

. HITSAUSINDUKTANSSIN SAATO

9.LANGANSYOTON SAATO

10. PUIKON VIRTA (A) / MIG VIRTA (V) NUPPI

11. NAPAISUUDEN VAIHTAMINEN, YHDISTA TAMA JA

JOMPIKUMPI NAPA TOISIINSA LYHYELLA KAAPELILLA. (-)
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1. Aseta ilmakytkin asentoon ON, avaa kaasupullon venttiili ja sdadé virtaus.

2. Saida laitteeseen oikea langan halkaisija.
T

3. Valitse polttimen silmukan koko langan halkaisijan mukaan.

4, Saida jannite, nopeus ja induktanssi ty0kappaleen paksuuden ja mekaniikan

mukaan.

5. Paina polttimen kytkintad syottadksesi lankaa ja aloittaaksesi hitsaamisen.

HUOMAUTUKSET JA EHKAISEVAT TOIMENPITEET @

1. Ymparisto

1) Laitetta voidaan kayttaa kuivassa tilassa, jonka kosteus on enintdéan 90 %.

2) Ympéristolampotila 10—40 astetta.

3) Viltd hitsaamasta suorassa auringonvalossa tai tihkusateessa.

4) Ali kiiyti laitetta tilassa, jonka ilmassa on sidhkod johtavaa polyi tai syovyttivii
kaasua.

5) Viltd kaasuhitsausta voimakkaassa ilmavirrassa.

2. Turvallisuus
Hitsauslaitteessa on ylijannite-, virta- ja ylikuumenemissuojat. Kun laitteen
jénnite, ldhtovirta tai lampotila ylittdd nimellisarvot, laite lakkaa toimimasta
automaattisesti. Koska hitsauslaite voi vaurioitua ylld olevista ongelmista,

huomioi seuraavat seikat:
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jdnnitteen

tiedoista. Automaattinen j

teknisisti

16ydat

jannitteen

Laitteen

on maadoitettava huolellisesti maadoituskaapelilla, jonka halkaisija on vahintdan

varotoimenpiteena.

palaa punaisena.

Kun ilmaisin sammuu ja ldmpdétila laskee tavalliselle tasolle, hitsausta voidaan

jatkaa.

v

USEIN KYSYTTYJA KYSYMYKSIA

vaikuttavat

virransaannit

ja

ymparistotekijat

hitsausmateriaalit,

Varusteet,

hitsaukseen. Pidd hitsausymparisté kunnossa.

A. Kaaren aikaansaaminen on vaikeaa ja se keskeytyy helposti

1) Varmista, ettd maadoituskaapeli on hyvin kiinni tydkappaleessa.

2) Tarkasta maadoituskohtien liitokset.

B. Lahtovirta ei saavuta nimellisvirtaa:

lahtovirran

johtaa

mika

ulkopuolella,

Kun

nimellisarvon
nimellisjdnnite, suurin ldhtovirta on nimellistd alhaisempi.

on

Syottojannite

alhaisempi  kuin

on

syottojénnite

virrasta.

asetetusta

poikkeamiseen
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kotelon avaamista.

1. P01sta poly puhtaall ja kuivalla paineilmalla sddnnéllisesti. Jos hitsauslaitetta
wa 108

sa on savua ja saasteita ilmassa, poly on poisteitava

SRR RS SIS TEERRE r - J

[

2. Ilmanpame ei saa olla liian kova, jotta laitteen sisdlld olevat pienet osat eivét

3. Tarkasta hitsauslaitteen johtimet sddnnoéllisesti ja varmista, ettd ne on kytketty

oikein ja kiredsti (etenkin kiinni painettavat liittimet ja osat).
Jos 16ydit 16ysalld olevia johtimia, puhdista ne ja kiinnitd ne kunnolla.

4. Pidi laite poissa veden ldhettyviltd. Jos laite kastuu, kuivaa se ja tarkasta laitteen

eristys.

5. Jos hitsauslaitetta ei kdytetd pitkddn aikaan, laita se myyntipakkaukseen ja
sdilyta sitd kuivassa tilassa.

6. 300 kayttotunnin vélein kiillota hiiliharjat ja ankkurit, puhdista vihennysventtiili ja
voitele kela ja laakeri.




VIANETSINTA
=~ Huamantulget: Tata hunltaotaimet agiantiimtiian tahtivil-qi
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1 Suosittelemme, ettd otat yhteyttd valmistajaan ennen huoltotoimiin ryhtymista

Vika Ratkaisu
1. Varmista, ettd ilmakytkin on suljettu.
2. Tarkasta virransaanti.
3. Jokin virtapaneelin neljéstd resistorista on viallinen. Talloin 24
voltin rele on auki tai liittimissd on huono kontakti.
Virtailmaisin ei
Re% p.uh‘a.llln “ 4. Virtapaneeli (alin levy) on viallinen, 310 voltin jannitettd ei saada
toimi ja .
hitsausvirtaa ei aikaan.
ole. e . .. o
(1) Silikonisilta tai sen liitin on rikki.
Huono yhteys.
2. Virtapaneeli on viallinen.
3. Tarkasta virtakytkimestd syottojohtoon menevén johdon liitos.
5. Ohjaustaulun apujinnite puuttuu.
Virtailmaisin 1. Tarkasta johtimet ja niiden liitokset.
palaa, puhallin | 2. Lahtoliittimet ovat viallisia.
toimii, ei 3. Ohjausjohto tai polttimen kytkin on viallinen.
hitsausvirtaa | 4. Ohjauspiiri on viallinen.
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Ilmareika

11

Invertterin piiri voi olia viallinen.

T

3.

Langan johtoreiki on liimautunut
3 g vhteen

0 : Lanka ja materiaali on
3 & liimautunut vhteen

= Epépuhdas hitsi

on Epédvakaa kaari

£ e Kaari syttyy huonosti

M Langansyo6tto ei toimi

m 2 Ei kaasua

= ! Fi kaarta
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Tarkasta seuraavat asiat ennen laitteen huoltoa.
as

S
<
1

1

Virtailmaisin

x7:

a
kaaviosta kohdat, joissa on merkinta O.
U

Kun jokin epitavallinen tilanne tulee vastaan, kuten ettei hitsaaminen onnistu,
k

a
kaasuletkut voivat olla syyna.

O
Tarkastettava kohta

Poikkeus

2. palanut sulake
Viallinen

3. 16ysd liitin

1.

2. Loysi liitin

1. liitos

(syoton suojaus)
Syottdjohto
-11 -
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DATUTTTE TOT'T MADIZ A OTTTIZOTYM
FALVITIAIDE!D ITARRADSIUADE]
HITCATIRVIRTAT AHNDE
1111 OO0\ U O Y MAINLI N/ 0N
Sijainti Tarkasta Huomautukset
Ohjaus- | 1. Kytkimen toiminta, liike ja asennus
taulu 2. Testaa virtailmaisimen toiminta
Car Jos puhalitimesta kuuluu
JaanﬂyTyS E T % PR L I S JIE TR SR S TVUS | PR L I L ST S
nuhaliin 1. 1arKasia 1oiminia ja Kayniiaani €pdtavalliiSia aantd iai S€ €1 pyori,
e tarkacta mihallin
rarnaowta yull&llllll.
1T Mawlrnactn Ammtdncrallicéain lhntirsnm xsrnsen 4
1. 1alkadtd © LaVvaliid>iCil lajujcll vardltd.
2. Tarkasta epdtavallisen tdrindn tai
Virtangat quirinan varalta
viitauvosatr oullilidall vaiaiwa.
3. Tarkasta virimuutosten tai
Tnmimenamicen varalta
DNUuULLIVIIVILIIIOVEL varalla.
1. Tarkasta kaasuletkun kireys eheys
Ympiristd | 2. Tarkasta kotelon ja muiden osien
kireys
Sijainti Tarkasta Huomautukset
1 Téaisnon traftemdsrincrt Qerr lhitcioat Alac:alla 2laaas114
1. CluUda vadadlityilyti OYY HISIdSA VICVALIC 11111d11C
Silmukka Syy polttimen palamiselle.
2. Roiskeita. (voit kayttda roiskeenkestivia
materiaaleja)
S olttimen kierteiden
.| 1. Jos asennettu wo. b
Elektrodin vaurioitumiselle
reikd e Syy epdvakaalle ja  katkonaiselle
2. Pad ja reika tukossa
kaarelle
Alle 6 mm:n kokoinen putki on
1. Tarkasta putken koko vaihdettava, muuten kaari muuttuu
epévakaaksi.
2. Langan halkaisija ja putken | Johtaa epdvakaaseen kaareen. Kaytd
sisdhalkaisija eivét vastaa toisiaan | oikean kokoista putkea.
Langan- o Huono langansydttd ja epétasainen
syttimen 3. Lanka osittain kelassa Kaari.
putki . e v s . )
4. Putkessa oleva lika estdd lankaa | Huono langansydttd ja epdtasainen kaari
litkkkumasta. (puhdista kerosiinilla tai vaihda uuteen).
- . g 1. Lampoputki on rikki, vaihda se
5. Langansyoton putki on rikki u tfl:jerf) ’
O-rengas on kulunut loppuun .
£ pp 2. Vaihda O-rengas
e 1 . .| Voi johtaa roiskeisiin ja polttimen
Kaasun | Véirin kiinnitetty, reika tukossa tai J! . _Jap
.. o 1 palamiseen (kaari polttimessa), koska
ohivirtaus | vadrdanlainen osa. . e R
suojakaasun maard on riittdmaton.
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DATUTTTATGCET TADRVAGTIIVGET
CALVIIIALIOET LTARAAD LUADL L
T ANCANQSVATIN
L ONINUJUMNAINOD 1 U1 1IN
Sijainti Tarkasta Huomautukset
. kaari ja ongelmia
Puristin .. - =
______ ja selvitd syy
. e.
Langan oo i moo o
el Kddrl 1d jadIiltcCitd
Syotto- Y
putki . -
8 aari Ja jaanteiia
epdvakaan kaaren,
Lanka- | 1. Langan halkaisija ei sovi lankapyordin jédnteitd putkessa ja tukkii
pyord | 2. Lankapy6rdn ura tu 'ke"tuu sen.
2. Vaihda tarvittaessa uuteen
Puristin | o, . . e Epévakaa kaari ja ongelmia
Tarkasta puristimen litke ja kuluneisuus ’ =
langansyotossa.
JOHTO
Sijainti Tarkasta Huomautukset
b 5 PG PV 1 Tt 1_ P LI L
roiui- .. 1. Jontad 1angansyoton
1. Johtoa on taitettu liikaa Imii Eansy
men 2. Johdon liitin on 16ysd ongeimiin .
johto 2. Epévakaa kaari
Lihts 1. Johdon eristeen kuluminen. Tasaisen toiminnan,
- ohto 2. Johdon liittimen eriste on vaurioitunut tai | turvallisuuden Jja
J 16ystynyt. sopivuuden
varmistamiseksi
tarkasta laite tyopaikan
ohjeiden mukaan.
1. Virtaldhteen sy6ton, suojalaitteiden ja ldhtopédén
SvbiLS liittimen kiinnitys.
.}; hto 2. Suojalaitteiden johdon huono liitos. S o
] 3. Virransyéttojohdon kiinnitys. ® Piivittdisct pikaisct
4. Syéttdjohdon kuluneisuus ja eristeen kunto. tarkastukset _
® Huolellinen ja
perusteellinen
tarkastus
maérdajoin
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Maahantuoja/Importér: S.T.R., Ollilanojankatu 2, 84100 Ylivieska
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Modeller: iT250MIG (230 V) iT250MIG (400 V) iT31SMIG (400 V)

MIG-/MAG-INVERTERSVETSMASKIN IGBT

Tack for att du kopt var produkt. Lis denna bruksanvisning
noggrant, sa den anvénds ritt.

Oversittning av de ursprungliga anvisningarna.

-16 -
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Utsitt inte dig sjdlv for gas.
Anvand punktutsug under bagsvetsning sé du inte andas in gaser.

Sveisbagen skadar égon och brinner huden.
A 11 1 1 4 1 1 M1 A b 1 1.1 1 11
Anvind ldamplig ansiktsmask och filter. Anvind 6gon- och kroppsskydd.
Anvind lamplig skyddsutrustning eller forhénge for att skydda obehoriga.

Buller kan skada horseln.
Anvind horselskydd eller liknande for att skydda horseln.
Varna obehoriga om hogljudda ovisendet.
Be om hjilp av en sakkunnig vid en funktionsstorning.

Om det uppstar problem vid installation eller bruk, granska dd handbokens
punkter.

Om du inte helt forstar handbokens instruktioner eller om du inte kan 16sa
problemet med hjélp av handboken, ta da kontakt med aterforséljaren eller
servicecentralen for att f4 sakkunnig hjalp.

-17 -



=T = R~ = R 3 8
© & 9 T o w I %
o) = « —— = —_— [«+]
T o Y oy &2 ©
2 uqm B g E cm &
8 2 8 & & & 2 .
=R 2 5 5
5 8 E & g & = he/
88} o 23 U‘D m bt 7} =
N - 9
- . . . A3 ]
s ¥ 8 08 & 5
o) S (5] ~ <= ] @ 2
— Q. : Q ¢ S 3
5 ¢ & & & & - :
= - = = r P
£ o @ 8 o L & g
) i .
2 £ Mw = ) o =
3 @] ) ¢ « 3
8 = o0 : = T B R
= ) 728 & o em O <
(0] (av] ol) ol .- +=
: - —
> . =] ..nd m 0 i —
s & 3 T8 2 8 =]
- 7] @ . v [+ 17 ]
et -2 .y
3 - o v = = o
& & & <5 .§ &b =
=< &8 7 5 2 g W 2
O 5y s N = B gy &
14 S &b p,w © o . B
| - H o
2 0% E g o2 ¢ 5
" m Q Hel 7] 'S )
5 3 & % % g
I 7] . Q = Q 3
<= w7 5 . i
) — -
- O B R~ ) A -
Q J i = g - eh +
® = 8 9 5 = g 4
o] m” =} «LU. L b 1“
SIS v < S v R Q <
Q. = i - SIS o)
o F 9« T 20 u : g
§ & % g T & g8 § i
wn T 1 -
R S 5 o g & R
2 2 8 & & w85 > >
w | < m - v o) -
o £ 8 . S @ 2 &
; E O ] Q& 7 :
E U X v L 5 5 g o 2
= R=!
on @ ] O 5} P = poet ) -
c st ¢ iz EE 3
= W L. 3 ,
S 7 © |
g o g & B ¥ - & 2 =1
4% 2 £ 5 2 & 2 % 5
) ‘e A o
2 9+ 8 5 T ° B ¥ £ S o
on LT > . th &8 &
‘v Vi = “u += =2 : ) (&)
g€ QO - 3 S % O
: O T A S 22 8 B
~ Qo )
2] Q o Q ot = =1
13 2 o 9 E Y 8 “ 3
> .0 5] t ] =R = >
) &= o < M =) SR ]

o

agor sa

o

Enheten anvédnds i huvudsak inom industrin. Den producerar radiov

OBSERVERA!
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Modell iT250MIG iT250MIG iT315MIG
Enfas 3-fas 3-fas
Ciniannming )
PPz V) 230V +-15 %+ 400V +- 15 %+ 400V +- 15 %+
Frekvens (Hz) 50/60 50/60 50/60
Markstrom (A) 38 12 i8
Utstrom MIG (A) 50-250 50-250 50-315
Utgangsstrom stav (A) 20-250 20-250 40-315
Utspénning (V) 16,5-26,5 16,5-26,5 16,5-29,8
Belastning (%) 60 60 60
Effektfaktor 0,93 0,93 0,93
Effekt (%) 85 85 85
Trédmatare Kompakt Kompakt Kompakt
Matningshastighet
2,513 2,513 2,513
(m/min)
Eftermatning (s) 1 1 1
Tradrullens diameter
270 270 270
(mm)
Tradens diameter
0,8/1,0 0,8/1,0 0,8/1,2
(mm)
Svetsstav
1,6-5,0 1,6-5,0 1,6-5,0
(mm)
Kapslingsklass IP21S IP21S 1P21S
Isoleringsklass F F F
Lamplig tjocklek (mm) Mer 4n 0,8 Mer 4dn 0,8 Mer 4n 0.8
Vikt (kg) 40 43 45
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2. Anvind en jordningskabel vars diameter dr minst 6 mm 2 for att jorda enheten.

Anslut kabeln frdn jordningsansiutningen pa enhetens holje, eller forsdkra att

stromledningens jordning ar kopplad. Anslut pa bada sitten sa ar enheten dnnu
sdkrare
.
Montering
I\ Anglhit gacflaglhan 1 trvalrragiilatarn anh mand gacladningan Anhatang anghitning
l/) AUl 5a311abx\au 1 lI'YUMCSUICH.UL 1 ULl 11ICU 5“315\1 11 Jéc 11 CLIICLOLLS alldiuulL lé

5. Losa pa tradspannarens skruv och placera trdden i sparet via tradens ledningsror.
Spénn tradspéannarens skruv s att traden ar lampligt spént.

6. Tradrullen bor rotera medsols. Traden ar oftast i halet pa rullens sida sd den inte
slapps ut. Kapa av den vikta delen av trdden sa den inte fastnar i enheten.

7. I MIG-brinnaren bor trdden ldggas for hand.

-20 -



A o
AIlVg ll(]lll[lg
r'< Dlannen 1l bncnan 4211 NONT 15 cn Rmincn s cnoflaclinas srnmt:l AAl oo b 123 14
U~ riaccliad 1uLLU1yL 1C11 U111 UlV‘ldgC. PP 1ad \%dblldbl\allb VCiiull UbllJublUld 110UcCL
~ Tosntnimn 422 A nsnc sfiddbns Aincmn ndbnce 2 ~enale Sb e
I~ JUSICIA LHAUCILS Tdild diallicicorl | CIICIClL,

diameater

alameter
R . Vah storleken na brannarens dola enliot tradens diameter,
&~ Val) storicxen pa osrannarens ogia eniigt tragens giameter

9. Justera spdnningen, hastigheten och induktansen eniigt arbetsstyckets tjockiek

0 borja svetsningen.

n T,,L,Q R,
Ja s S

ryck pa brannarens brytare for att mata trad och for att pa

ANMARKNINGAR OCH FOREBYGGANDE

. Omgivning
Enheten kan anvindas 1 ett torrt utrymme vars fuktighet ar max 90 %.
Omgivningstemperaturen ar 10-40 grader.
Undvik svetsning i direkt solljus eller i duggregn.
Anvind ej enheten 1 ett utrymme som har elledande damm eller fritande gas 1

T Ftan
1UICIL.

O\t

O OO ]
NN NN

Undvik gassvetsning i kraftig luftstrom.

enhetens  spinning, utgdngsstrommen eller temperaturen  dverskrider
nominalvirdet slutar enheten automatiskt att fungera. For att svetsenheten kan
skadas som foljd av ovannamnda problem, skall f6ljande punkter observeras:

2) Tillrackligt luftventilation i arbetsomradet
Svetsenheten édr en effektiv maskin som anvidnder mycket strom. Dérfor krdver
den tillaggskylning. Enheten har en inbyggd blasare som kyler ner den. Forsdkra
att luftintagsoppningarna ej ar tickta och att de har minst 30 cm tomt utrymme.
Forsédkra att arbetsomradets luftventilation ar tillrdcklig. Detta &r viktigt gdllande
enhetens prestanda och varaktighet.

2) Overbelasta inte enheten
Overvaka strommingden som anvinds.
Forsékra att svetsstrommen inte overskrider den tillgéngliga stromméngden.
Overbelastning skadar enheten och den kan fatta eld.

3) Ingen Overspinning
Enhetens  spanning  hittas 1  tekniska data. Den  automatiska
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svetsningen paborjas.

lyser rod.

o

1

1 ..

1

Utrustningen, svetsmateriaien, miljofakiorerna och elforsorjningen inverkar pa

.1

1

T T,

t=]

t=}

3) Forsakra att jordningskabeln dr ordentligt fést 1 arbetsstycket.

svetsningen. Hall svetsomgivningen 1 skick.

den instillda strommen. D& matningsspanningen &r ldgre &n

Matningsspanningen &dr utanfor nominalvardet, vilket leder till att utgdngsstrommen

avviker frin

nominalspanningen ar den storsta utgangsstrommen lagre &n den nominella.

C. Spanningen jamnas ¢j ut da enheten &r i bruk.

Kontrollera foljande faktorer:
1. Elnétets spanning varierar.

4) Det finns olja, rost, lack eller andra orenheter i arbetsstycket.

2. Elnitet har storningar eller ndgon annan enhet stor den.

D. Det finns luft i svetsfogen.
3) Granska gasens matning.
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Om du h ttar losa ledmnga skall de rengoéras och fistas o denthgt

Om svetsenheten ej anvdnds under en ldngre tid skall den ldggas 1
forsaljningsforpackningen och forvaras pa en torr plats.

Mellan var 300 brukstlmme skall kolborstarna och ankarna poleras,
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a underhdllsdtgirderna till en expert
dtgdrderna till en expert.
i a1 PR T a1 4 DU | i b R, P,
datl au Lar KOntdkt meda LHiverkaren
a ndhAciac
1ia yaUUlJ ad
oAl T2 an e
rei Losning
1. Forsakra att iuftbrytaren ar stangd.
7 Grancka ctrédmfBredrininoen
3. Négon av de fyra resistorerna dr defekt. Da dr n24 volts relédet
Adnnet eller anslutninoarna har dalio kontakt
VEPYY YR siiodtiiiiipta s and Uniip nuniiaiae
[ Q VLA B S,
OLromindaikatorm
tinds ej, flikten | 4. Strompanelen (nedre skivan) ar defekt, 310 volts spénningen fas
Frram s e Az ~ale A1
rungerar ¢j ocn | €j.
det finns ingen
qyvatagteriina (N Qililrandhevgogan allar dagg anglhiitning ar cAandar
SVOLOdULLUILLL \L} Qllll\UllUlyEE 1 C11C1 UCOdd alidiul 11115 1 dDUILIUCE
Délig kontakt
2. Strompanelen ar defekt.
2 (Yvnnglra angliitningen 3 ladninsgan gnmm gldr Fldn gtreAlmhectaoran
J. Jldlldha ISIUULINZECIL pPa 1CULLIIEZECIL SVl gal  1ldll SUuVLVL yual©ll
till matningsledningen.
S Wontrallnanelang hidlngtrammen qaknag
e L\Ulltlullyall\./l\.ollo 11 ﬂll}otl vliliiivii saniias
Stromindikatorn | 1. Granska ledningarna och deras anslutningar.
Ivgar hligaran Y TTtoldnaoganchifningarna ar dafal-ta
l_yb\.d, viasaiuvii P uLéausaaualuuuus(uua ali uvivanua.
fungerar, ingen | 3. Mandverledningen eller brannarens brytare ar defekt.
svetsstrom. 4. Mandversystemet dr defekt.
1. Overhettningsskyddet har utlost sig. Sting av enheten och koppla
pa strommen da felindikatorn har slocknat.
2. Overhettningsskyddet kan vara padkopplad, vinta 2-3 minuter.
Stromindikatorn | 3. Invertern krets kan vara defekt.
lyser, bldsaren | 1. Om felindikatorn fortfarande lyser &r ndgot kretskortets IGBT
fungerar, defekt. Byt ut den defekta delen mot en motsvarande.
felindikatorn | 2. Om felindikatorn inte lyser:
lyser. c. Transformatorn kan vara defekt. Mit huvudtransformatorns

induktans och Q-volym med en induktansbro.

d. Transformatorns sekundéra likriktare dr defekt, ta reda pa felet

och byt ut likriktaren till en ny likadan.

Om enheten ej efter service och granskning fungerar normalt, ta kontakt med
tillverkaren. Vi gor vart bista for att losa problemet.
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Granskningspunkt . 3 |= = =
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w2
Stromkalia 1. ansluining
(matningsskydd) 2. utldst sakring O|]O0O]|]O0O]O0| OO
3. 10s ansiutning
3. Defekt
Matningsledning 4. Los anslutning O|l0|]0]0|]0]|O0O
3. Overhettad
Effekt 2. Ansluten eller inte O ) O O ) O 0O )
2. Fas saknas
1. Oppna locket
Gasflaska och | 2. Gasrester O O
regulator 3. Flodets instéillning
4. Anslutningen &r 16s
(Easlednmgen (frap 3. Anslutningspunkten ar 16s
hogtrycksflaskan till 1. 9 it s6nd O
brinnaren) -+ Slangen &r sonder
4. Tréadrullen och ledningsroret
passar ej ihop
Tridmatning 5. Tréadrullen &r sonder, spéret ololol o O

blockerat eller saknas
6. For spiant eller 16st, eller
samlat pulver i roret
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DAGLIGA GRANSKNINGAR
QUETSSTROME ATT A
DV AL L OO LANVLVIINYNL /LY
Lage
Kontroll- | ™~
panel "
Kylilufts- | |
1.
; 2.
Strom-
delar
3.
SVETSBRANNARE
1. Granska gasledningens spandhet och
Omgivnin | halibarhet
g 2. Granska spandheten pa holjet och de
andra delarna.
Lage Granska Observera
1. Framdelen dr vriden Orsak for luften som finns i svetsen.
Ogla 2. Stink Orsak for brannarens forbrinning.
. Sténk. N ot ,
(du kan anvanda stdnksdkra material)
Elektro- | !- Om installerad Orsak for skador pd brannarens gangor.
dens hdl | 2. Spetsen och halet #r blockerat. Orsak for ostabil och hackig bag
. Ett r6r under 6 mm bor bytas ut, annar
1. Granska rorets storlek s o de . bor bytas u S
blir bagen ostabil.
2. Tradens diameter och rorets inre | Leder till ostabil bage. Anvind ett ratt
diameter motsvarar ej varandra storleks ror.
Trad- | 3 Traden dr delvis i spolen Dalig trddmatning och ostabil béage.
matarens
ror 4., Smutsen som finns i roret | ... . . : .
.y . o .| Dalig tradmatning och ostabil bage
forhindrar traden fran att rora i
sig (rengor med fotogen eller byt ut).
5. Tradmatningsroret dr sonder 1. Varmeroret ar sonder, byt ut mot ny
O-ringen ar utsliten. 2. Byt ut O-ringen
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Clacona Wan lada #1100 izl ole T oo
JdSCIIS 1 e 1 01 11 1 ; 11 ~ 1 DNdl 1CUd Uil Sldil Cll DIdIIAICIIS
kel rast, halet blockerat eller el | .., .. . o . q N
genomst- | ’ forbranning (bagen i briannaren), for att
o dal o \T%0o vl
rAMmning b ckvddeocacene manacd a1 ar tillridslklio
lUllllllllé Dl\;)’ uuosaouuo lllﬂlléu \«J al Lllllabl\llé.
NAGT TCA CRANSKNTNCGAR
DAL 1N UINAINOIMVLINUIALL
TD AMMIATADL
IRADMAIARE
Lage Granska Observera
Ciimma | - Stallin klamman i ratt lage Ostabil bage och problem i
ST (sa den under 1 mm traden ej skadas). trddmatningen.
g : ; ; Rengor roret och ta reda pa
1. Vid rorets mun samias puiver ocn rester. T e e
Tradmat 3 orsaken till samlingen
radma - . " - .
2. Tradens diameter och rorets inre diameter I _—
-nings- . Ostabil bige och rester 1 roret
o1 motsvarar ¢j varandra
3. Rorets mun ér ej riktad med tradrullens | Ostabil bage och rester i roret.
spér.
Trdd- | 1. TrAdens diameter passar inte i tridhjulet L. Foror.sa.lfar en ostabil bage,
hiul 5 Tradhiulets soa ‘bil K ? rester i roret och blockerar det
u . Tradhjulets spar blockeras : .
! ! p 2. Byt ut till ny vid behov.
Kidmma o ) L Ostabil bage och probiem 1
(Iranglka klammang rasralee nch ¢litage U o - re==s=
Jiailiona niaiiiiialid 1vilividuy uuil Dlllaé\a ° -
trddmatningen.
T ENDNTINC G
As/A /171 NAL1LND
Lige Granska Observera
Brinna- . et 1. Leder till problem
1. Ledningen har bojts for mycket . P
rens . S med trddmatningen
: 2. Ledningens anslutning ar 16s s
ledning 2. Ostabil bége
Utgangs | 1. Forslitning pa ledningens tdtning. For att forsdkra en
- 2. Titningen pd ledningens anslutning har skadats | jamn funktion, sékerhet
ledning cller 16st sig. och lamplighet skall
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Maahantuoja/Importér: S.T.R., Ollilanojankatu 2, 84100 Ylivieska
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Model: iT250MIG (230 V) iT250MIG (400 V) iT315MIG (400 V)

FOR INVERTER IGBT MIG/MAG WELDING MACHINE

Thank you for your buying our product, for using it

correctly, please at first read this manual carefully.
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ease take protection into consideration during operation. More

4

iy

4

Make sure you are in safe position.

x

7

* When arc welding, air extractor should be used to prevent from breathing gas.

Fire

* Welding spark may cause fire, make sure the welding area no tinder around.

extreme noise harmful to ear.

Noise

* Warn that noise harmful to hearing if looker-on around.

Malfunction——When trouble, count on the professionals

» If trouble in installation and operation, please follow this manual instruction to

check up.
* If fail to fully understand the manual, or fail to solve the problem with the

instruction, you should contact the suppliers or our service center for

professional help.
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PARAMETERS
AA 1.1 S THOSNNATY STHASNNATY S TRA1ENATY
1viOoacl 11 2L0VULVIIJ 11 L0VULVIIJ 110101VIINJ
1 phase 3 phase 3 phase
Poawroar Val (V) v v v
Lowel vul. A v/ 212NV 1850/ ANN L1850/ ANNNT L1850/
LIOUY L10/0 TUUY L1070 TUUY L1070
Frequency (HZ) 50/60 50/60 50/60
Rated input current (A) 38 12 18
Output current MIG
50-250 50-250 50-315
(AD
Nhrrtmi1t crrerant NANAA
wlipit CUireiit iviivina o ) )
o 20-250 20-250 40-315
(A)
Output Vol. (V) 16.5-26.5 16.5-26.5 16.5-29.8
Nty curnia (0/7) AN AN AN
uul)’ \J-y\.‘l\v N /07 v vv v
Dssrme Lontn n o n 0 n 01
rowcer 1dCLotl U.73 U.73 U.7>
Efficiency (%) 85 85 85
Wire machine Compact Compact Compact
Wire speed (m/min) 2.5-13 2.5-13 2.5-13
Dagt niff  (Q) 1 1 1
1 UdL Pull N/ 1 1 b
wire wheel diameter
270 270 270
(mm)
Wire diameter (mm) 0.8/1.0 0.8/1.0 0.8/1.2
Applied welding rod
1.6-5.0 1.6-5.0 1.6-5.0
(mm)
Housing shielding grade IP21S IP21S 1P21S
Insulation grade F F F
suitable thickness(mm) 0.8above 0.8above 0.8above
Weight (kg) 40 43 45
Dimension (mm) 870x410%630 870x410%x630 870x410%630




PR PRSI T TP TE0/ A€ ntnd crmlémma it atill ccrmalre s mamimn e 1l<r
POWCLT VOILAET CIIdIIZCS DCLWCCII L 1070 O1 1dlCQ VOILAgC, 1t St1il WOIKS NOIidily
When ncino Iono cahle 1n arder to minimize the raduce of valtace hio gection
Yvyiivii Uﬂlll& LULL& \I“Ul\/, 111 Vivwvl LU Liinige uilv dvauvwe vl VULL“B\/, U.ls owwlivil
cable is suggested. If the cable is too long, it will affect the performance of arcing and
S TR SR IR B (SR S I |
OuIcr Sysicm 1unction, SO Stdicd ICngin 1S suggested.
1 Malo quire tho intakae af tha machine 1i¢ nat coverad ar hlacked ta nrevent tha
1~ 1VIARC SUIC Uil 1itdke U1 ull 1iidliiiiic is iUt CUOVOITU U UIUCRCU U pPievieiit uld

2. Use earth cable that the section no less than 6mm? to connect the housing and earth,

make sure the earth end of power switch reaches the earth. Both ways can be

used for better security.

on
o
2.
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with the wheel fixer.
4) Choose wire siot according to wire size.

tha gperavr o
LIIT SUICW U

5) Loosen
tune the Wire-pressing wheel to fix wire from gliding,but pressure should be suitable
in case the wire distorts and affects wire sending.

6) Wire roll should turn clockwise rotation to let out wire, to prevent wire from
gliding, wire is usually set to the fixed hole on the wheel side. To prevent the bent
wire from getting stuck, please cut off this part of the wire.

7) The MIG torch has been setted inside of the machine just need put the wire into the

torch by hand.
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11 Dt 4lhn i axxridnls £~ NN ca A cidtnin ~innim thha xralsra AL NV A iinAAae A
11~ rutL uic d4dil SwIitlil W UIN PUDILIUII, UPCIL LIIC vdadlvl U1 LUZL bylllluUl aid

adiiigt tha fla

auJuDl LIIC 110
12‘ ‘Axdingf the wire diameter of the wire machine to rated number accordino to

1 USY UIC WIIC Glamcer Of il WHC INacCilnne 10 IatCG nUImocet according o
wire
WiIre
diameter.

i V] NP 4nzandn T amnde AT A Gimnin lmaanAd A 37130 P DI
10~ L HOOUSC LOILIL I0UPHVIC SPdil basCU Ol WIITC UlallCiCr
14 o FNNRSEEE TS DRSNS TR TR B RN T T REPUII FN, SN L TR
14 unc nc volitage Knob,Specd Knob and mductdncc Knob Lo tne rignt position

TR TE UL I SR, % T TR N RSN T S
ddCU OI1 UIC ULICKIICSS 01 UIC WOUIK pICCC ald 11CCIHdICS.
15 Preocq the tarch ewiteh ta lat ant the wira to the taore ead and heoin to work
AN A LWO0 Ulw LULVIL DYVILVIL LU IVLE VUL Lilvw VWil v LU ulv vl vl uavau alaug U\/élll LU VY UL
NIMNATLO MDD DNDLIYTLTAIMTIVT WA AQTTDIO %\
NE FE NN ©E K FIKH VEHRIVNITIIVH IVEH . /A Nl | KK . N [0 BN}
AN F A RJNJ NFANM A ANR 4 Y RJ4L N AR Y R4 LYRARJL AN ANRIN \ll
—
1. Environment
11) Tha mnnlﬂ ina can narform in anviraonmant whara canditiong ara dvv with o
11/ L0 111aCiiniiC Cail pliivliil il Chnviiomnent wiillv CUNULIULNS aiC Uiy wiul a

dampness lever of max 90%.

12) Ambient temperature is between 10 to 40 degrees centigrade.

13) Avoid welding in sunshine or dripaings.

i4) Do not use the machine in environment where condition is poliuted with
conductive dust on the air or corrosiveness gas on the air.

15 A< cac walding in tha ansriranient of ctrang airflacsr
J /‘\VUIU gab WClulllg lll i€ SNVITronmeceiit 01 SO Ig atrrouw

1o

2, Safety norms
The welding machine has installed protection circuit of over voltage and current
and heat. When voltage and output current and temperature of machine are
exceeding the rate standard, welding machine will stop working automatically.
Because that will be damage to welding machine, user must pay attention as
following.

3) The working area is adequately ventilated !
The welding machine is powerful machine, when it is being operated, it generated
by high currents, and natural wind will not satisfy machine cool demands. So
there is a fan in inter-machine to cool down machine. Make sure the intake is not
in block or covered, it is 0.3 meter from welding machine to objects of
environment. User should make sure the working area is adequately ventilated. It
is important for the performance and the longevity of the machine.

2) Do not over load !

The operator should remember to watch the max duty current (Response to the

selected duty cycle).

Keep welding current is not exceed max duty cycle current.
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pull the plug, in order to let the fan cool the machine. When the indicator light is

QUESTIONS IS BE RUN INTO IN WELDING

1

maybe have

1

environment factor, supply powers

1

’n

1

welding materiais,

Fittings,

e

t=]

x

7

t=}

something to do with welding. User must try to improve welding environment.

5) Make sure the earth cable clincher connects the work piece well.

That supplied voltage is different from the rated will lead to unconformity of the

output current and the adjusted current. When Supplied voltage lower than the rated,

the max output current will be lower than the rated.

C. Current is not stabilizing when machine is been operating.

It has something with factors as following:
1) Electric wire net voltage has been changed;

2) There is harmful interference from electric wire net or other equipment.

D Welding gap has air hole.

5) Check the gas supply loop leaks or not.

6) Surface of mother material has oil, stain, rust, lacquer or other impurity.
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VIAINTENANCE
A CAUTION:
/_ 4
Iy \\
4 N W ™ ~ R £ h ] 1 1 1 1 o 11 ra)
/ ¥\  Before Maintenance and checking, power must be turned off, and before
/ @ \ - . L . . . . P
—7 {Inentha the honieinag make enire the nower nlnio 1¢ nulled ottt
Vy\llllll& v LLUUOIJL&’ 111NV DUl Vv uilv LJU Yy vi l}lu& pus) yull\lu Vit
emaoave 11qt ]’\‘7 AT‘I ﬂﬂd (‘]PQ‘H r‘nmr\rpqqp{‘] amr rp(nﬂnﬂv ‘I'F ‘X’P‘f‘1ﬂ(" ma(‘hinp 1Q
1. Remove dust by dry and clean compressed air regularly, if welding machine is
operating in environment where is polluted with smokes and pollution air, the
machinae nead remave diigt evervdays
IH1aviiiv 1IvLVU 1viiivve buuodLw v vuL_yua
] AQaTITA nf ramnracand a1r miic 4+ lan tan i A0 4l e C e ahlae arranaamant 11 Aardor
L~ rICS>UIC U1 COLIPITSHCU all 11IUdtL UC HIDIUC UIC 1CadUIIdDIT dallallZCHICHL 111 OIUct
prevent damaging to small components of inter-machine

8. Avoid water and steam enter into inter-machine, if them enter into machine,
Please dry inter-machine then check insulation of machine.

) (ARSI = BIVESNRRNN M1 | IR M s i RSVE SRR Iy N T DIy S
I~ 11 Cldlilg 11acCiine wiil 1ot bC OpliatlCd 101g UG, 1L HIUSU DU pul 1V paCKiilg
Box And store in dry environment.
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1 Malra grira air euriteh 1ie clagad

1~ 1IVIADNGV DUl dll OSVvviluvil 1D VvivudLvu,

Z~ Check 11 electric wire net 1S 1n work

2 T Ao af hoat_variahlia ragiginrel fatie) Afnavrar mannl 1g

S5~ DOmMC Of ncat-variavic resistors{iour) 01 poOwet panci is
Damaoced. when it hannen. oeneral DC24v relav is onen or
pamaged, wnen 1t happen, gencrar DU 24V 1reiay 1s open or
(Cannactnre ara nnanr contact
VILILIVOLLULD dl v PUUI vuliitavi.

4. Power panel(bottom board) is damaged, DC 310V voltage

. .

AN M1 s O el oot 4 _ 4 11 . am e
\_)) CUINCCK UIC WIIC 1I0II1 C pUWCl SWILCI1 1O llp It CdDIC 1> pUUI
contact or not

Avxiliary nawer of canfral nanal ic in fanlt
O LAuAnaliial lJ\J VWUl Ul vUlLIu UL l_lall\.zl 1D 111 1auld

Power indicator
is lit, fan works,

i I L
ciaimg

~

+ Check if al

—

i kinds of cabies of inter-machine are poor contact.
2. Output connector is cut off or poor contacted.

o] V@ Uy R i RS R, S Al L RS S,

J~ LoOonuol €ani€ or SswilCn O1 Lorcn 1S DroKerl.

4

+ Control circuit is broken.

Power indicator
1s lit, fan works,
abnormal
indicator is lit.

then turn on the machine again after abnormal indicator is off.
2. Maybe it is overheated protection, wait for 2-3 minutes.
3. Maybe inverter circuit is in fault:
(1) If abnormal indicator is still lit, some of IGBT is damaged on the
main board, find out and replace it with same model.
(2) If abnormal indicator is not lit,:
e. Maybe transformer is damaged, measure inductance volume
and Q volume of main transformer by inductance bridge.
f. Maybe secondary rectifier tube of transformer is damaged, find
out faults and replace rectifier tube with it.

If the machine fails to work normally after maintenance and check, please
contact us.We will do our best to support you the useful suggestions.
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Have air hole

Wire links Electric leading hole
fcon conglutinated

‘Wire and Material conglutinated

Welding margin unclean

Unstable arc

Poor Arcing initiation

Can not Send wire

No gas

No arcing

bnor

Place and item to be checked

OO0 0|0 ]|O0O

OO0 ]J]O0]0O0|] 0|0

O|]o0o]J]O0O]]0O0|]O0O10O0|]0C|O
O]l O | 0O0]|O0O

loosen,

connected or not

2. fuse broken
powder store up in entrance

Wheel broken, slot blocked
of SUS tube

or lack
9. Over pressing or

Connector loosen

overheat
Switched or not

Broken or not

match

1. open cover
2. remains of gas

i

7+ Wheel and leading tube not

4. Connecting point loosen
5. Connecting point loosen

3. flow setting volume
6. Pipe broken

2. lack phase

5\
N
3.
3.
8.

11

Power supply box
(input protective

set )

Input cable
Power
Gas pipe (access from
the high-pressure
cylinder to torch)
Wire sending
equipment
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oken loosen

1.gas pipe n or not.
Periphery | 2.housing and other fixed parts loosen or
not.
WELDING TORCH
Position Checking keys Remarks
LI installment fixed, the front .
o distorted ’ Reason for air hole.
Loophoie Reason for burning the torch
2.attach splash or not. N .
(can use splash-proof material )
. 1.If installment fixed Reason of torch screw thread damage
Electric >4 ; head and ol £
hole amage of its head and hole Reason of unstable arc and broken arc
blocked nor not
. H t h hen 1 th
1.check the extended size of the | .o'c © be changed when less than
e 6mm, when the extended part too small,
pP1p the arc will be unstable.
2.wire diameter and the tube inner | Reason of unstable arc, please use the
diameter match or not suitable tube.
i . o Reason of poor wires sending and
er.e 3.partial winding and extended p W g
sending unstable arc, please change.
tube 4.block caused by dirt in the tube, | Reason of poor wire sending and
and the remains of the wire | unstable arc, (usc kerosene to wipe or
plating lay. change new one.)
: : 1.P tion tu k i
5 wire sending tube broken yrocondensation tube broken, change
O circle wear out new tube
2.Change new O circle
Gas Forget to insert or the hole | May lead to vice (splash) because of
blocked, or different factory | poor gas shield, torch body get burned
bypass .
component. (arc in the torch), please handle.
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MATT Y7 NTITM\\T7
DAlLY LU
WIRE SENDING MACHINE
PAagitinn Cheecking keavg Romarke
4 Udliuuvill \_/11\./\/1\1115 l\\./in INviiialino
L R AV SR R P N am AL Sl
L.11 put uic daiii to uic Sultavlc mndaicatiilg
Denccing ievel T and +n iincbahla are and i ~
Ileblll‘% IV L L.Cau W ulbbuavic alv alilua wiic
arm (notes: not to damage wire less than ¢ | sending
1.0mm )
1.If powder or residue store up in the mouth | Cican the residue and check the

W of the tube. reason and solve it

vy 7 Wire diameter and the fithe 1nner diameter ¥ not mateh lead to ninetahle are

T .1 e YY 11V UldlllVivi GlluU Ulv tUUV 1111Vl uidlilivivi 41 11Ul 1lidatvil, 1vadau LU uliowaviv al v

Lead atah At and racida

~o1 11iatwclil Ul 110t 14U 10>I1uuc,

Tube —— - - —— —— — —
3.If the tube mouth center matches the wire | If unmatched, lead to unstable
wheel siot center or not. arc and residue.
1.Wire diameter matches the wheel’s|1.Lead to unstable arc and

| PPN M .
YVI1IC . .
heel requirement residue, and block wire tube
whee 2.If the wheel slot blocked 2.Change new one if necessary
Check the stability of its move, and
Pressure . Y ’ Lead to unstable arc and wire
wearing-out of pressed wire, the narrowing
wheel - . sending
of 1ts contact surtace
Position Checking keys Remarks
1. Cause poor wire
Torch | L.If torch cable over bended. sending
cabie | 2.If the metal connecting point of mobiie plug ioosen | 2.Unstabie arc if cabie
over bended.
1. Wearing-out of the cable insulated material. For life security and
Output | 2.Cable connecting head naked (insulation damage), ity
stable welding, adopt
cable or loosen (the end of power supply, and cable of .
. . . : suitable method to
main material connecting point.) .
. . check according to
L.If the connect of power supply input, protective workine place
equipment input and the output end fixed or not. <Ing place. -
. : : ® Simple check daily
Input | 2.If the security equipment cable reliably connected. ® Carcful and
cable | 3.If the power input end cable fixed .
: . in-depth check on
4.If the input cable is worn out and barcs the .
fixed period
conductor.
1.If the earth cable that connects the power supply is | To prevent creep age

Earth broken and connect tightly. and insure security,

cable | 2. If the earth cable that connects the main part is | please make daily

broken and connects tightly. check.

Maahantuoja/Importor: S.T.R., Ollilanojankatu 2, 84100 Ylivieska

-41 -




